TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-MICROpoint
Die neue Dimension beim Clinchen

Clinch-Punkt-Durchmesser 1,0/ 1,5/ 2,0 mm
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Vorteilhaft einsetzbar fur alle zu figenden Mini-Blechteile, wie sie
in der Mikrosystemtechnik, der Elektronik, der Elektrotechnik bzw. der
Mechatronik zunehmend vorkommen.
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Vorteil der kleinen Werkzeug- I
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Abmessungen

Werkstlicke mit geringsten Breiten
(z.B. < 5 mm) koénnen sicher und
ohne Beeintrachtigung der Nachbar-
zonen gefugt werden, da die Werk-
zeugabmessungen sehr klein sein
kénnen (z. B. AuBendurchmesser der
Matrize 4 mm).

Bei Bauteilen dieser ,kleinen GréRe*
empfiehlt sich, je nach Stiickzahl, die
voll automatisierte Serienfertigung mit
einem Mehrpunktwerkzeug.

Die reine Fligezeit ist bei der TOX®-
MICROpoint-Clinchverbindung klei-
ner als 0,5 Sekunden. So sind zum
Beispiel bis zu 150 Hibe/Min. in einer
Exzenter- oder speziellen TOX®-Kraft-
paket-Pressen mdglich.

Bild zeigt:

Entnahme des Bauteils ,Kontaktfah-
ne“ aus dem Werkzeug (Stempel
oben, Matrize unten) nach dem Flige-
vorgang.

Von der einzelnen Komponente bis zum Fertigungsmaschinenkonzept

Direkt vom Coil werden aus dem
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eines mechanischen Schalters vor
dem Fugen. Sie werden Ubereinander
in ein Mehrpunktwerkzeug eingelegt
und mit dem TOX®-MICROpoint in
einem Arbeitsgang geclincht.

Das Mehrpunktwerkzeug ist in einer
TOXe®-Kraftpaket-Presse eingebaut.
Sie besteht aus Standardkomponen-
ten aus dem Baukastensystem und
ist auf die Anforderungen des Kunden
angepasst.

Eingebaut wird die fertige Kontaktfah-
ne z.B. in einen An-/Aus-Drehschalter.

sind die Einzelteile einer Kontaktfahne
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TOX®-MICROpoint
Die Kraft liegt im Detail

Clinchwerkzeug - Standardabmessungen

Stempel
Lénge: 20 mm
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Stempel

(min. 15 mm, max. 40 mm)
Schaft-@: 3,0 mm

Matrize

Bundmatrize: Ladnge: 20 mm
(min. 15 mm, max. 40 mm)
Schaft-@: 4,0 mm

Flachmatrize: Hohe: 6,0 mm
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Toleranzen der Einbaumafe bleiben
unverandert zu unseren Angaben
(Typenblatt 80.100). Dort finden Sie
auch eine Ubersicht tiber unser
Abstreifersystem und die Mehrpunki-
fahigkeit des Clinchens.

Storkontur die nicht stort

Unsere MICRO-
point-& sind der
maximale dulBere

Rand der Stérkon-

Matrizen-|
Punkt @
tur des Punktes!

seite

Punkt-@:1,0/1,5/2,0 mm

(gréBere Punkte gehdren zu unserem
normalen TOX®-Clinch-Programm).

KontrollmaB "X*
Stempelseite

Hohe Wirtschaftlichkeit und Umweltschonung bei Einsatz des TOX®-MICROpoint in
lhrer Fertigung

Clinchen:

- Beschichtung unbeschédigt
- Leitfahigkeit sehr gut
Der Strom kann dauerhaft flieBen!

Links werden zwei TOX®-MICROpoint-
Clinchverbindungen auf einer Kon-
taktfahne von der Stempelseite (Ver-
tiefung, links) und der Matrizenseite
(Erhdhung, rechts) gezeigt. Das Tra-
gerblech kommt nicht zum Vorschein,
die Zinn-Beschichtung der Oberflache
bleibt auch im Fugepunkt erhalten.
Das garantiert gute Kontaktleitfahig-
keit.

Rechts dasselbe Bauteil mit Punkt-
schweiBungen. Deutlich ist zu sehen,
wie die thermischen Einflisse die
Beschichtung beschéadigen bis zersto-
ren (rétliche Farbung ist das unge-
schiitzte Tragermaterial). Durch das
Abblattern und Auflésen der Oberfla-
chenbeschichtung wird auch die Kon-
taktleitfahigkeit stark beeintréchtigt.

Lésungen fiir kleinste Details
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Einzelne LEDs werden mit dem TOX®-
MICROpoint auf Stahlblechbahnen
geclincht. Der Verbund aus Stahl und
Kupfer ist hier einfach geldst, mit
guten dynamischen Haltekréften. Die
thermischen Verbindungen wéren so
nah am elektrischen Bauteil proble-
matisch.

Diese ,Lichterketten“ kbnnen z.B. in

Scheinwerfern und Rucklichtern von
Automobilen verwendet werden.

Technische Anderungen vorbehalten.

PunktschweiBen:

- Beschichtung angegriffen

- Leitfahigkeit behindert

Neu produziert und schon rostanféllig!

Schnitt durch den TOX®-MICROpoint
der LEDs mit dem Blechband. Es wird
verzinkter Stahl mit 0,6 mm Dicke mit
verzinntem 0,5 mm dickem Kupfer
verbunden (Punkt-@ 2,0 mm). Hier ist
sehr gut sichtbar: selbst in dieser
Miniatur-Ausgabe eines TOX®-Rund-
Punktes, findet das fiir das Clinchen
typische HinterflieBen statt.




