TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Einpresssysteme fir Vollstanzniete

Konzepte fur optimale Anlagenverfugbarkeit

Nietspeicher Universal- Matrize
der Zange Setzkopf
/ Niet-Ver-
' einzler

Niet-Docking
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Mehrnietfahige TOX®-Roboterzange mit Setzkopf, 'Z:E‘ % i

Matrize, Stanzabfallbehalter (im Bugel), Docking-
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schleusen, Nietbereitstellung und TOX®-ElectricDrive. Dockingschleusen Nietbereitstellungsmodul
Mobile TOX®*-Roboterzange: Das Dieses Beladen erfolgt in Sekunden- kann jederzeit nachbeflllt werden. Er
Nietbereitstellungsmodul sorgt fur eine frist in den Nebenzeiten und sichert ist Uber den Magazinschlauch mit sei-
Mindestfullmenge an Vollstanzniete im  die Versorgung und Funktion der ner Dockingschleuse verbunden, die

Magazinschlauch. Die frei bewegliche  Zange. Gleichzeitig wird der Stanzbut-  sich in einfacher Erreichbarkeit der
Roboterzange dockt mit ihrer Schleuse zen-Behélter entleert. Der Vereinzler Zange z.B. am Zaun befindet.

bei Bedarf an dieses Magazin an und  im Nietbereitstellungsmodul befindet
fullt damit ihren eigenen Speicher auf.  sich auRerhalb der Roboterzelle und

Mehrnietfahigkeit — Flexibilitat schafft Kosteneffizienz

Installationsplatte auf der Zange
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e, hier fiir 3 Nietlangen
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Mehrere Vereinzler in der Bereitstel-
lung, hier fur 7 Nietlangen

Der Universal-Setzkopf kann Nietlangen von 3,3 — 8,1 mm (beim Nietdurchmesser 4 mm) verarbeiten, bzw. 3,9 — 9,0 mm

beim Nietdurchmesser 5 mm.
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TOX®-Einpresssysteme flr Vollstanzniete

Technologie

AAB6181A (1,5 mm) in AIMg3 (2,5 mm) St1203 (2,0 mm) in AIMg3 (2,0 mm) Vollstanzniet des Nietherstellers Kerb-

Konus
AuReres Erscheinungsbild Beispiel Vollstanzniet allgemein:
Stempel- und matrizenseitig blndig 4 mm Niet: Grof3e Toleranz gegenuber Blechdik-
maoglich Minimale Flanschbreite 12 mm ken- und Blechfestigkeitsschwankung.
Geringer Bauteilverzug Gesamtblechdicke bis 9 mm Im Allgemeinen reicht eine Matrizen-
form fir die Fiigeaufgaben eines Pro-
Einsatzbereiche jektes.

Bis zu 4-Lagen-Verbindungen ver-
schiedenster Werkstoffe sind mdoglich,
auch fur ultrahochfeste Werkstoffe mit
Ry ~1700 MPa sowie Gusswerkstoffe
auf der Stempelseite.

Komplettes System

+ Modularer Aufbau, basierend auf
dem bewdahrten TOX®-Baukasten

+ Docking rdaumlich unabhangig vom
Fordertopf

+ Forderlangen bis 25 m mdglich

+ Uberkopffahigkeit der Fligezange

+ Minimale Stdrkontur auch bei Mehr-
nietfahigkeit durch Universalsetz-
kopf, kombiniert mit Zuschief3ein-
heit

+ Stanzbutzen-Entsorgung erfolgt
gleichzeitig mit dem Nietnachladen
an der Dockingstation

Kundennéhe
Wir entwickeln gemeinsam mit unseren Kunden die passende Losung.
Sprechen Sie uns an!

www.tox-de.com  TB 100.05_201001.de Technische Anderungen vorbehalten.



